Technisches Merkblatt
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LUCITE® 190 2K Epoxy Primer
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Typ

Verwendungszweck

Eigenschaften

VerpackungsgréBen

Farbtone
Basenbezeichnung
Einsatzbereich

Erganzungsprodukte

Glanzgrad

Viskositat
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EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR®

120
vy
ml/m?

Wasserverdiinnbare, 2-komponentige Universalgrundierung fiir starre,
nicht saugende Untergriinde.

Hervorragender 2K-Haftprimer auf nicht saugenden, geschlossenen Unter-
grinden wie z.B. Polyester, Resopal, Fliesen, Glas, Tonziegeln, Eisen, Stahl,
verzinkten Untergriinden, Zink, alten Polyurethan-, Polyester- und Epoxid-
harzbeschichtungen, Pulverbeschichtungen, Glasal, PVC und Coil-Coating.
Generell ist ein Probeanstrich mit Haftungspriifung gemaB DIN EN ISO
2409 vorzunehmen.

LUCITE® 190 2K Epoxy Primer ist als Grundierung fiir die Innen- und Au-
Benanwendung optimal geeignet.

Hervorragendes Haftvermdgen auf geschlossenen, nicht saugenden
Untergriinden

Aktiver Korrosionsschutz

Universelle Grundierung fir 16semittelhaltige und wassrige Decklacke
Idealer Verlauf fiir Folgebeschichtungen

Schnelle Oberflachentrocknung und friihzeitig Gberarbeitbar

Leichte und angenehme Verarbeitung

Geruchsneutral

Umweltfreundlich

0,51 L Stammlack + 0,49 L Harter
1,02 L Stammlack + 0,98 L Harter
2,30 L Stammlack + 2,20 L Harter

WeiB
Das WeiB3-Produkt dient als Basis zur Dosierung von Pastelltonen.
innen und auBen

LUCITE® 190 2K Epoxy Primer Harter

matt

Das Material ist nach dem Vermengen von Stammlack und Harterkompo-
nente verarbeitungsfahig eingestellt.
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_ Trocknung Staubtrocken nach Uberarbeitbar nach Durchgehartet nach
bei 20°C / 60% rel. Luftfeuchte
30 - 60 Minuten 4 - 6 Stunden 1 -3 Tage

Uberarbeitungshinweis:

Der Grundanstrich ist nach 4 - 6 Stunden Trocknungszeit mit wassrigen
und nach 12-14 Stunden mit I6semittelhaltigen Deckbeschichtungen
Uberarbeitbar. Niedrige Temperaturen und/oder schlechte Be- und Ent-
lGftung konnen sich negativ auf die Trocknung auswirken.

Zwischen Untergund, Grund-, Erst- und Zweitanstrich sollte generell im-
mer ein Zwischenschliff erfolgen. Innerhalb des Zeitfensters von 12 - 24
Stunden nach Ausfiihrung der Grundbeschichtung, kann eine Deckbe-
schichtung ggf. ohne Zwischenschliff ausgefiihrt werden.

Nach einer Aushartungszeit von 24 Stunden ist vor der Uberarbeitung ein
intensiver Zwischenschliff auszufiihren.

Verbrauch Pinsel / Rolle
120 ml/m?2

Der Verbrauch ist sehr stark abhangig von der Art der Verarbeitung und
der Saugfahigkeit des Untergrundes.
Dichte 1,46 g/cm3

Lagerung Das Gebinde kiihl, trocken und frostfrei im verschlossenen Originalgebin-
de lagern. Nach Anbruch schnell verbrauchen.

Applikationsverfahren  Streichen, Rollen
Verarbeitungstemperatur  mindestens + 8 °C (Umgebungs- und Objekttemperatur)

Verdlinnbarkeit mit Wasser  ja
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Kommentar zur Verarbeitung

Mischungsverhaltnis
(Stammlack : Harter)

Topfzeit
Reinigung der Werkzeuge

Untergrund
Aluminium
Bauteile - pulverlackiert
Coil-Coating - tragféhig
Eisen und Stahl - auBen
Eisen und Stahl - innen
Fliesen - keramisch, tragfahig
Glasal - tragfahig
Kunststoff Fenster & Tiren

Kunststoff Hart-PVC
(Polyvinylchlorid)

Melaminharzbeschichteter
Untergrund - tragfahig

17.02.2023

Materialzubereitung

LUCITE® 190 2K Epoxy Primer ist im angegebenen Mischungsverhaltnis (1:
1) mit dem LUCITE® 190 2K Epoxy Primer Harter vor Gebrauch homogen
zu vermischen. Dabei ist darauf zu achten, dass auch die Randzonen der
Gebinde in den Mischvorgang mit einbezogen werden. Der notwendige,
intensive Mischvorgang kann z.B. maschinell, mit einem niedrigtourigen
Mischgerat (max. 400 U/min.) erfolgen. Hierbei sind Lufteinschliisse im
Material zu vermeiden.

Nach dem Mischvorgang sollte das angeriihrte Material fiir ca. 5 - 10 Min.
ruhen (Vernetzungszeit). Im Anschluss muss das angemischte Material
umgetopft und erneut verriihrt werden, um eine homogene Vermengung
zu gewahrleisten.

Nach der Topfzeit (ca. 3 Std.) ist das angeriihrte Material nicht mehr ge-
brauchstauglich und darf nicht weiter verarbeitet werden.

Dies gilt auch, wenn das Material und die Viskositat noch verarbeitbar er-
scheinen!

Umgebungseinflisse wie Luftfeuchtigkeit, hohe oder niedrige Temperatu-
ren kdnnen Einfluss auf den Zeitraum der genannten Topfzeit haben.

Frisch gemischtes Material darf nicht mit Restmengen zusammengebracht
werden.

Das 2K- Stammlackmaterial ist ohne entsprechende Harterzugabe nicht zu
verarbeiten.

1:1 nach Volumen

3 Stunden

Sofort nach Gebrauch mit Wasser und etwas Netzmittel reinigen. Spritzge-
rate besonders sorgfaltig reinigen. Die kurze Antrocknungszeit verlangt ei-
ne Zwischenreinigung der Werkzeuge, insbesondere bei Arbeitspausen.

Grundbeschichtung Schlussbeschichtung
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer =
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer =
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer =
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -

LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -

LUCITE® 190 2K Epoxy Primer =

Dorken Coatings GmbH & Co. KG 3

Wetterstr. 58, 58313 Herdecke * Tel.:+49 2330 63 243 « Fax.:+49 2330 63 100 243

coatings@doerken.de » www.doerkencoatings.de



Technisches Merkblatt oo
LUCITE® 190 2K Epoxy Primer DORKEN

Untergrund Grundbeschichtung Schlussbeschichtung
Polyurethan-, Polyester-,
Epoxidharzaltbeschichtung - LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -
tragfahig
Tonziegel - engobiert, tragfahig LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -
Zink und verzinkter Stahl LUCITE® 190 2K Epoxy Primer -
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Bei zweikomponentigen Produkten miissen das richtige Mischungsverhéltnis und die angegebene Topfzeit unbedingt beachtet werden. Ab-
weichungen von den Angaben kénnen zu verdnderten Produkteigenschaften fiihren und liegen allein in der Verantwortung des Verarbeiten-
den.

Artgleiche Produkte sind bedingt untereinander mischbar. Es gilt allgemein, dass ein Vermengen verschiedener Materialien vermieden wer-
den sollte.

Das Gebinde und Material vor Feuchtigkeit, Frost, direkter Sonneneinstrahlung und hohen Temperaturen schiitzen. Angebrochene Gebinde
sollten immer dicht verschlossen werden.

Wahrend und nach der Verarbeitung muss fiir ausreichende Beliiftung gesorgt werden.
Bei der Beschichtung optisch zusammenhangender Flachen ist auf Chargengleichheit zu achten.

Bunte Intensivfarbténe besitzen pigmentbedingt oftmals ein geringeres Deckvermdgen. In diesen Fallen empfehlen wir einen deckenden
Grundanstrich mit unserem abgestimmten Grundfarbton Cover up.

Anstrichfilme in intensiven und dunklen Farbténen, neigen bei mechanischer Beanspruchung zu Pigmentbruch. Dieser Abrieb an der Anstri-
choberflache entspricht dem Stand der Technik und ist nicht zu beanstanden.

Auf Untergriinden mit wasserldslichen Stoffen (Wasserflecken, Nikotin, Holzinhaltsstoffe, etc.), ist eine entsprechende Grundierung zur Ab-
sperrung der Inhaltsstoffe einsetzen.

Auf waagerechten und dauernassbelasteten Flachen muss sichergestellt sein, dass keine stetig andauernde Belastung z.B. durch stehendes
Wasser auf die Beschichtung einwirkt.

Bei Kontakt mit weichmacherhaltigen Produkten (Tlr und Fensterdichtungen etc.) ist die Unbedenklichkeit des Dichtprofilherstellers einzu-
holen, bzw. ein Probeanstrich notwendig.

Bei Einsatz in Rdumen fiir Genuss- und Lebensmittellagerung empfehlen wir die Ware wahrend Renovierung und Trocknung auszurdaumen.

Bei der Verwendung des Produkts sind die gangigen Normen und Richtlinien des Handwerks zu beachten (vgl. VOB DIN18363 Teil C, Merk-
blatter des Bundesausschuss Farbe und Sachwertschutz e. V., Inhalte der Ausbildungshilfen, etc.).

In diesem technischen Merkblatt kdnnen nicht alle etwaigen Szenarien zur Anwendung aufgefiihrt werden. Bei Fragen zu nicht aufgefiihrten
Sachverhalten, Gegebenheiten, deren technischer Bearbeitung und Behandlung ist immer Riicksprache mit unserem technischen AuBen-
dienst oder der anwendungstechnischen Abteilung zu halten.

Bei Unsicherheiten zu Verwendung und Vertraglichkeit ist Kontakt liber eine der folgenden Serviceoptionen aufzunehmen:
Service - Hotline: +49 2330 63 243

E - Mailadresse: infoanwendungstechnik@doerken.de

Allergikerberatung: +49 2330 63 184

Nicht fachgerecht eingesetzte Produkte kénnen nicht beanstandet werden.

Die aufgefiihrten Angaben resultieren aus der Forschungs- und Entwicklungsarbeit und wurden mit der Erfahrung aus dem anwendungs-
technischen Bereich zusammengestellt. Sowohl die schriftlichen Hinweise, als auch etwaige telefonische Absprachen begriinden kein ver-
tragliches Rechtsverhéltnis oder Nebenverpflichtungen aus dem Kaufvertrag. Diese Hinweise entbinden den Verarbeitenden nicht davon,
unsere Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung zu prifen.

Mit Erscheinen einer aktualisierten Merkblattversion verlieren friilhere Ausgaben ihre Giiltigkeit.

Weitere Informationen sind auf unserer Internetseite www.doerkencoatings.de abrufbar. Dort sind auch alle aktuell giiltigen produktbezoge-
nen technischen Merkblatter und Sicherheitsdatenblatter verfiigbar.

Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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